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Einflhrung

Symbole und Darstellungsmittel

In dieser Anleitung werden Warnhinweise verwendet, um Sie vor Sach- und Personenschdden zu warnen.
» Lesen und beachten Sie diese Warnhinweise immer.
> Befolgen Sie alle MaBnahmen, die mit dem Warnsymbol und Warnwort gekennzeichnet sind.

Warnhinweise

Warnsymbol Warnwort Bedeutung
Gefahren fiir Personen.

A GEFAHR Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schweren Verletzungen.
Gefahren fiur Personen.

A WARNUNG Nichtbeachtung kann zu Tod oder schweren Verletzungen fiihren.
Gefahren fur Personen.

A VORSICHT Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fihren.

Weitere Symbole und Darstellungsmittel
Um die korrekte Bedienung zu verdeutlichen, sind wichtige Informationen und technische Hinweise besonders
herausgestellt.

Symbol  Bedeutung
bedeutet ,Wichtiger Hinweis".

0 Informationen zur Vermeidung von Sachschdden, zum Verstdndnis oder zum Optimieren der
Arbeitsabldufe.

bedeutet ,Zusatzliche Information”

Symbol fiir eine Handlung: Hier missen Sie etwas tun.
» Halten Sie bei mehreren Handlungsschritten die Reihenfolge ein.

Revisionen und Gultigkeit
Version 01: gliltig fr Powerdrive Produktfamilie ab Baujahr 2021

Produkthaftung

Gemal der im Produkthaftungsgesetz definierten Haftung des Herstellers fiir seine Produkte sind die in dieser
Broschiire enthaltenen Informationen (Produktinformationen und bestimmungsgemae Verwendung, Fehlge-
brauch, Produktleistung, Produktwartung, Informations- und Instruktionspflichten) zu beachten. Die Nichtbeach-
tung entbindet den Hersteller von seiner Haftungspflicht.

Mitgeltende Dokumente

Art Name

Anschlussplan Automatische Schiebetiiren DCU1-NT/DCU1-2M-NT

Zusatzanschlussplan Automatische Schiebetiiren DCU1-2M-NT, Tirsteuerung DCU1-2M-NT fir auto-
matische Schiebetiren in Rettungswegen, FR-Varianten DUO, LL, RWS

Montageanleitung Powerdrive Produktfamilie

Die Dokumente unterliegen Anderungen. Nur den neuesten Stand verwenden.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

GEZE GmbH wird im Folgenden als GEZE bezeichnet.

2.1

2.2

Bestimmungsgemalle Verwendung

Das Schiebetiirsystem dient zum automatischen Offnen und SchlieBen eines Gebdudedurchgangs.

Das Schiebetirsystem darf nur in vertikaler Einbaulage und in trockenen Raumen innerhalb des zuldssigen Ein-
satzbereichs verwendet werden.

Das Schiebetirsystem ist flir den Personenverkehr in Gebduden bestimmt.

Das Schiebetirsystem ist nicht fuir folgende Einsdtze bestimmt:

o fir den industriellen Einsatz

= fir Anwendungsbereiche die nicht dem Personenverkehr dienen (Bsp. Garagentor)

o auf beweglichen Gegenstdnden wie Schiffen

Das Schiebetirsystem darf nur verwendet werden:

@ in den von GEZE vorgesehenen Betriebsarten

@ mit den von GEZE zugelassenen/freigegebenen Komponenten

@ mit der von GEZE gelieferten Software

@ in den von GEZE dokumentierten Einbauvarianten / Montagearten

@ innerhalb des gepriiften/zugelassenen Anwendungsbereichs (Klima / Temperatur / Schutzart)

Eine anderweitige Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemaR und flhrt zum Erléschen samtlicher Haftungs-
und Gewahrleistungsanspriiche gegeniiber GEZE.

Sicherheitshinweise

o Eingriffe und Anderungen, die die Sicherheitstechnik und die Funktionalitit des Schiebetiirsystems beeinflus-
sen, dirfen nur von GEZE durchgefiihrt werden.

@ Der einwandfreie und sichere Betrieb setzt sachgemafBen Transport, sachgemafle Aufstellung und Montage,
qualifizierte Bedienung und korrekte Wartung voraus.

o Die einschldgigen Unfallverhltungsvorschriften sowie die sonstigen allgemein anerkannten sicherheitstech-
nischen oder arbeitsmedizinischen Regeln sind einzuhalten.

@ Nur Original-Zubehorteile, Original-Ersatzteile und von GEZE freigegebenes Zubehdr gewahrleisten eine
einwandfreie Funktion des Schiebetiirsystems

o Vorgeschriebene Montage, Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten miissen von Sachkundigen durchgefiihrt
werden, die von GEZE autorisiert sind.

@ Fir sicherheitstechnische Prifungen sind die landerspezifischen Gesetze und Vorschriften zu beachten.

o Eigenméchtige Anderungen an der Anlage schlieBen jede Haftung von GEZE fiir resultierende Schiaden aus
und die Zulassung fiir den Einsatz in Flucht- und Rettungswegen erlischt.

o Bei Kombination mit Fremdfabrikaten Gbernimmt GEZE keine Gewahrleistung.

@ Flr Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen nur GEZE-Originalteile verwendet werden.

@ Der Anschluss an die Netzspannung muss von einer Elektrofachkraft oder Elektrofachkraft fir festgelegte
Tatigkeiten ausgefiihrt werden. Netzanschluss und Schutzleiterpriifung entsprechend VDE 0100 Teil 600
durchfuhren.

o Als netzseitige Trennvorrichtung einen bauseitigen 10-A-Sicherungsautomaten verwenden.

@ Den Displayprogrammschalter vor unberechtigtem Zugriff schitzen.

o Gemal der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG muss vor Inbetriebnahme der Tiiranlage eine Gefahrenanalyse
durchgefiihrt werden und die Turanlage gemaR der CE-Kennzeichnungsrichtlinie 93/68/EWG gekennzeichnet
werden.

s Den neuesten Stand von Richtlinien, Normen und ldnderspezifischen Vorschriften beachten, insbesondere:

s DIN 18650: ,Schldsser und Beschldge — Automatische Tirsysteme”

s VDE 0100, Teil 600: ,Errichten von Niederspannungsanlagen”

= EN 16005: ,Kraftbetdtigte Tiiren; Nutzungssicherheit; Anforderungen und Priifverfahren”

s EN 60335-1: ,Sicherheit elektrischer Geréte fiir den Hausgebrauch und dhnliche Zwecke - Teil 1: Allgemeine
Anforderungen”

s EN 60335-2-103: ,Sicherheit elektrischer Geréte fiir den Hausgebrauch und dhnliche Zwecke: Besondere
Anforderungen flr Antriebe fiir Tore, Tiren und Fenster”

s Geschraubte, elektrische Erdungsverbindungen nicht 16sen.

Das Produkt sollte so eingebaut oder verbaut werden, dass ein miheloser Zugriff auf das Produkt bei etwaigen
Reparaturen und/oder Wartungen mit verhaltnisméafig geringem Aufwand gewabhrleistet ist und etwaige Aus-

baukosten nicht in einem Missverhaltnis zu dem Wert des Produkts stehen.
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Sicherheitsbewusstes Arbeiten

o Arbeitsplatz gegen unbefugtes Betreten sichern.

@ Nur die im Kabelplan angegebenen Kabel verwenden. Schirme gemafl Anschlussplan auflegen.

o Lose, antriebsinterne Kabel mit Kabelbindern sichern.

o Vor Arbeiten an der Elektrik:
@ Den Antrieb vom 230-V-Netz trennen und gegen Wiedereinschalten sichern. Spannungsfreiheit prifen.
o Die Steuerung vom 24-V-Akku trennen.

o Bei Verwendung einer unterbrechungsfreien Stromversorgung (USV) ist die Anlage auch bei netzseitiger
Freischaltung unter Spannung.

@ Fdr Litzen grundsatzlich isolierte Aderendhtilsen verwenden.

o Fir ausreichend Beleuchtung sorgen.

o Verletzungsgefahr bei gedffnetem Antrieb. Durch sich drehende Teile kdnnen Haare, Kleidungsstiicke, Kabel
usw. eingezogen werden!

s Verletzungsgefahr durch nicht gesicherte Quetsch-, Sto3-, Scher- und Einzugstellen!

o Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten am Antrieb und Tirfligel!

o Verletzungsgefahr durch frei bewegliche Teile wahrend der Montage!

Umweltbewusstes Arbeiten

o Beider Entsorgung der Tiiranlage die verschiedenen Materialien trennen und der Wiederverwertung zufiih-
ren.

o Batterien und Akkus nicht mit dem Hausmiill entsorgen.

o Beider Entsorgung der Tiiranlage und Batterien/Akkus die gesetzlichen Bestimmungen einhalten.

Sicherheitshinweise zu Transport und Lagerung

» Nicht werfen, nicht fallen lassen.

» Harte Schldge vermeiden.

o Lagertemperaturen unter -30 °C und tiber +60 °C konnen zu Schaden am Gerat flihren.

o Vor Nasse schiitzen.

o Als Lagerflache eignen sich trockene, gut durchliftete, geschlossene, witterungs- und UV-geschiitzte Raume.

Quialifikation

Landerspezifische Vorschriften beachten!

Anwendbar in Deutschland:

Unternehmen, die die Vormontage von Schiebetirantrieben fiir Rettungswege durchfiihren, missen durch das
Prifinstitut, welches die Baumusterpriifbescheinigung ausgestellt hat, als erweiterte Fertigungsstatte zugelassen
sein.
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3 Zu diesem Dokument

Diese Anleitung beschreibt die Vormontage der automatischen Schiebetiirantriebe der Powerdrive Produktfami-

lie.

4 Uberblick

41 Plane
Nummer Art Name
70506-0-001 Antriebszeichnung Powerdrive PL/-FR-Antriebe
70506-2-0240 Bauteilzeichnung Haube Verarbeitung 200x90x6500
70506-2-0238 Bauteilzeichnung Haube Verarbeitung 150x90x6500
70506-2-0218 Bauteilzeichnung Haube auf Mal3 200x105/90
70506-2-0217 Bauteilzeichnung Haube auf Mal3 150x105/90
70499-2-0247 Bauteilzeichnung Laufschiene gelocht
70485-2-0200 Bauteilzeichnung Laufschiene auf MaR PL 2-flg.
70485-2-0251 Bauteilzeichnung Laufschiene auf MaR3 PL 1-flg.

Die Plane unterliegen Anderungen. Nur den neuesten Stand verwenden.

4.2 Werkzeuge und Hilfsmittel

Werkzeug GroBe

MaRBband

Markierstift

Drehmomentschlissel

Innensechskantschlissel 2mm, 2,5mm,3 mm, 4 mm,5mm, 6 mm
Gabelschlissel 8 mm, 10 mm, 13 mm, 15 mm
Schraubendrehersatz Schlitz bis 6 mm/Kreuzschlitz PH2 und PZ2

Seitenschneider

Crimpzange fir Elektrokabel

Abisolierzange

Displayprogrammschalter/Serviceterminal ST220/GEZEconnects

43  Drehmomente

Die Drehmomente sind beim jeweiligen Montageschritt angegeben.
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Komponenten und Baugruppen

Diese Abbildungen zeigen die Ausstattung eines Standard-Antriebs in 2-fligeliger und 1-fligeliger Ausfiihrung,

links und rechts schlieBend.

Je nach Ausstattung oder Ausfiihrung des Antriebs kann der Aufbau der Baugruppen abweichen. Genaue Anga-
ben zur Positionierung der einzelnen Komponenten sind in der Antriebszeichnung zu finden.

2-fliigelig

2

4.5

O N Oy NN —

StUckliste VP-Kit

Haubenhalter 9 Akku

Erdung Transformator 10 Getriebemotor
Transformator 11 Haubensicherung
Transformator-Kabel 12 Anschlagpuffer
Umlenkrolle 13 Lufter (Option)
Kabelhalter 14 Mitnehmer
Laufschiene 15 Haubenerdung
Steuerung

Div. Klarsichtfolienaufkleber
Zubehor Befestigung Antriebs-
komponenten

Zubehor Kabelbefestigung
Montageanleitung
Benutzerhandbuch
Anschlussplan

Prafbuch

Sicherheitsanalyse
EG-Einbau-Konformitétserklarung
Heft Prifbescheinigung
Baumusterprifzeichen
Antriebszeichnung
Rollenwagen
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5 Vormontage
Fiir die Ausfiihrung der Vormontagearbeiten ist die aktuelle Antriebszeichnung maBBgebend. Alle Bauelemente
mussen gemaf3 der Antriebszeichnung festgelegt und montiert werden.

51  Laufschiene und Haube bearbeiten

» Profile auf Beschadigungen priifen.

» Laufschiene und Haube auf gewiinschte Ldnge ablangen (siehe Bearbeitungszeichnungen, Kapitel 4.1).

» Prifen, ob zusatzliche Bohrungen notwendig sind (siehe Bearbeitungszeichnung Laufschiene auf Maf3, Kapi-
tel 4.1).

» Laufschiene nach der Bearbeitung reinigen.

5.2 Laufschiene vorbereiten

U

» Nutensteine (3) und Erdungsverbinder (1) gemaR Antriebszeichnung in Aufnahmenut einschieben.
Reihenfolge beachten.
» Erdungsverbinder (1) mit 2 Gewindestiften (2) festschrauben (Drehmoment 4 Nm).
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54

Anschlagpuffer montieren

» Anschlagpuffer (1) von links und rechts auf die
Laufschiene schieben.

» Innensechskantschrauben (2) des Anschlagpuf-
fers leicht anziehen.

Die genaue Position der Anschlagpuffer (1) wird

beim Fahrfliigeleinbau festgelegt.

-

¢

Ch
<%%‘

Kontakt an der Zahnriemenverriegelung (Option) anschliel3en

» Schrauben (2) am Rickmeldeschalter (1) der
Zahnriemen-Verriegelung entfernen.

» Alarmkontaktschalter (3) auf den Ruckmelde-
schalter (1) aufsetzen.

» Beide Schalter mit der langeren Schraube (2)
aus dem Nachristset an der Zahnriemen-Verrie-
gelung befestigen.

» Kabel Zahnriemen-Verriegelung anschlief3en.

» Schaltfahne des Alarmkontaktschalters gegebe-
nenfalls kiirzen.

Sl

= T 1
~ cH
\I I“!!/, =

P,
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55  Antriebskomponenten montieren

Die genaue Positionierung der Komponenten ist in den Antriebszeichnungen angegeben.

Dargestellt: 2-fliigelig, OW 900 mm

Uz Vrs

ls Vrs
UR U1 ‘ Uz
— —— =
5 .
H ©) = 4
: | :
Dargestellt: rechts schlieBend, OW = 700 mm
Vis Vrs
UR U1 ‘ U2 ‘
|
= T = : % %;
| 7 = L
= @ =
v b
Legende:
ow Offnungsweite
U1 Position Umlenkrolle (von der Mitte gemessen)
U2 Position Getriebemotor
UR Position Umlenkrolle (von der Seite gemessen)
Vrs Verlangerung rechts
Vs Verldngerung links

Bei einer Verlangerung des Antriebs (VIs / Vrs) miissen die Positionen der Komponenten entsprechend angepasst
werden.

» Nutensteine von rechts in die Laufschiene einschieben. Anordnung siehe Antriebszeichnung.
» Komponenten mit den daflir vorgesehenen Schrauben gemaf3 Zeichnung montieren.

o Drehmoment Umlenkrolle: 15 Nm

@ Drehmoment restliche Komponenten: 10 Nm

1 GEZE)
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56  Kabelhalter montieren

0 Kabel konnen durchtrennt werden!
» Kabel so verlegen, dass sich keine Kabel im Bereich der beweglichen Teile befinden.
Abstand Kabelhalter ca. 200 mm.

<

» Kabelhalter (1) an der Laufschiene (2) befestigen.

5.7  Transformator und Steuerung verbinden

0 » Darauf achten, dass Kabel so abgeldngt und verlegt werden, dass diese beim Aufsetzen der Haube nicht ein-
geklemmt und nicht mit sich bewegenden Komponenten in Beriihrung kommen kénnen.

» Dreiadriges Kabel (1) ablangen.

» An beiden Enden abisolieren und isolierte
Adernendhdilsen anbringen.

» Steuerungsseitig (2) die beiden Stecker (3) anbrin-
gen.

» Stecker (3) an der Steuerung (2) einstecken.

0 » Anschluss Erdung beachten!
» Adern nicht vertauschen!

GEZE) "
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> Kabelhalter DCU (4) an Steuerung befestigen
» Transformator-Kabel (1) zwischen Steuerung (2) und Laufschiene (5) fiihren.

==

==
—— "

* Alternativ kann das Transformator-Kabel (1) auch an der Steuerung vorne befestigt werden.

12

» Transformator-Kabel (1) an Listerklemme (5) des
Transformators montieren.
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58  Getriebemotor und Steuerung verbinden

Powerdrive PL

> Drehgeberkabel (2) und Motoranschlusskabel (3)
zur Steuerung verlegen.

» Stecker in Steuerung (4) einstecken.

Powerdrive PL-FR

» Drehgeberkabel (2), Motoranschlusskabel (3) und
Motoranschlusskabel des zweiten Motors (1) zur
Steuerung verlegen.

» Stecker in Steuerung (4) einstecken.

Akku-Kabel noch nicht an der Steuerung einstecken.
Die Verbindung vom Akku zur Steuerung wird erst beim Produktionstest und bei der Inbetriebnahme hergestellt.
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59  Zahnriemen-Verriegelung (Option) und Steuerung verbinden

» Kabel Zahnriemen-Verriegelung (1) an der Steu-
erung (2) einstecken.

» Kabel Zahnriemen-Verriegelung (1) durch die
Kabelhalter zur Zahnriemen-Verriegelung (Opti-
on) (3) verlegen, eventuell ablédngen, abisolieren
und isolierte Aderendhiilsen anbringen.

» Zahnriemen-Verriegelung (Option) gemaf3
Anschlussplan anschlieBen.

: GEzE)
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510 Transformator-Erdung montieren

» Erdungsleitung (1) vom Transformator mit
Gerateflachstecker (2) verbinden.

0 Bei einer schlechten Verbindung zwischen Erdungsverbinder (3) und Laufschiene ist die Laufschiene nicht geer-
det.
» Prifen, ob die Gewindestifte (4) des Erdungsverbinders (3) die Eloxalschicht der Laufschiene durchstof3en.

511 Haubenerdung montieren

» Kabelschuh der Erdungsleitung Haube (6) mit Senkschraube (3), Zahnscheibe (4) und Sechskantmutter (5) mit
Haube (7) verschrauben.

» Erdungsleitung (2) der Haube mit zweitem Steckanschluss des Gerateflachsteckers (1) verbinden.

» Senkung (8) von jeglichen Beschichtungen freihalten.

» Im gestrichelten Bereich (9) auf der Innenseite der Haube, die Haube punktuell von der Beschichtung befreien,
falls keine blanke Stelle fiir die Geratesicherheitsprifung zur Verfligung steht.
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512 Seitenplatten montieren

» Seitenplatten (2) mit Senkblechschrauben 4,8 x 13 (1) seit-
lich an die Laufschiene schrauben.

» Halteklotz (4) mit Senkblechschrauben 4,8 x 13 (3) innen an
Seitenplatten (2) anschrauben.
» Gewindestift (5) vollstandig von unten in die Haltekl6tze (4)

eindrehen. T @

» Seitenblenden (7) mit je 4 Klebepunkten (6) von aul3en auf
die Seitenplatten (2) kleben.
» Beim Ankleben beachten:
@ Die Klebeflaichen missen sauber und fettfrei sein. O O
@ Die Sichtflachen der Seitenblenden miissen auB3en sein.
@ Die Oberkante der Seitenplatten und der Seitenblende
mussen buindig sein. __@

z GEZE)
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513 Akku und Steuerung verbinden

A VORSICHT!
Verletzungsgefahr durch StoBen und Quetschen!
Bei eingestecktem Akku-Kabel (1) kann sich das Riemenrad am Getriebemotor unvermittelt bewegen.
» Nicht in den Bereich beweglicher Teile greifen.

> Priifen, ob das Akku-Kabel (1) lang genug ist.

» Ggf. Akku-Verlangerungskabel auf das Akku-Kabel stecken.
» Akku-Kabel (1) zur Steuerung verlegen.

» Stecker in Steuerung einstecken.

GEZE) v
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Geratesicherheitsprifung und Produktionstest

A

WARNUNG!

Lebensgefahr durch Stromschlag!

» Elektrische Anlage (230 V/115 V) nur von einer Elektrofachkraft oder Elektrofachkraft fir festgelegte Tatigkei-
ten anschlieBen und trennen lassen.

» Geratesicherheitsprifung nach EN 60335-1 Anhang A durchfiihren.

Die Geratesicherheitspriifung besteht aus folgenden Teilen:

o Schutzleiterpriifung mit 10-A-Priifstrom

o Isolationsfestigkeitspriifung (Hochspannungspriifung) mit 1000 VAC

Dazu ist die Verwendung eines fiir diese Norm geeigneten Priifgerats erforderlich.

Ablauf der Priifung

» Netzanschlusskabel mit Netzstecker an Transformator anschlief3en.

> Netzstecker in Prifgerat einstecken.

» Priifung an Prifgerét starten.

» Mit der Sonde nacheinander alle mit Schutzleiter verbundenen Metallteile priifen.
Dabei wird jeweils zwischen der PE-Leitung des Netzkabels und des mit der Sonde kontaktierten Metallteils
die niederohmige Verbindung lberprift.

Mit der Sonde mindestens folgende Priifpunkte kontaktieren:

@ Metallwinkel Transformator

@ PE-Anschluss auf der Sekundarseite des Transformators (Listerklemme)

@ Laufschiene (blanke, nicht eloxierte Stelle)

o Gerateflachstecker fir Erdanschluss Transformator

@ Haube (blanke, nicht eloxierte Stelle)

Alle Schutzleiterverbindungen miissen einen Widerstand kleiner 0,1 Q haben.

» AnschlieBend Isolationsfestigkeitspriifung (Hochspannungspriifung) am Prifgerat starten.

Es diirfen nur Antriebe mit einer bestandenen Geréatesicherheitspriifung in Betrieb genommen werden.

6.1

18

Das Ergebnis der Geratesicherheitspriifung muss zusammen mit der Seriennummer des Antriebs nachvollziehbar
dokumentiert werden.

Nach der Geratesicherheitsprifung den Gerateflachstecker des Erdanschlusses nicht mehr von Laufschiene
I6sen.

» Produktionstest wie im Anschlussplan beschrieben durchfiihren.

Kabel ausstecken

» Akku-Kabel an der Steuerung ausstecken und flir den Transport sichern.
» Erdungsleitung der Haube vom Erdverbinder abziehen.
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Germany

GEZE GmbH

Niederlassung Stid-West

Tel. +49 (0) 7152 203 594
E-Mail: leonberg.de@geze.com

GEZE GmbH

Niederlassung Stid-Ost

Tel. +49 (0) 7152 203 6440
E-Mail: muenchen.de@geze.com

GEZE GmbH

Niederlassung Ost

Tel. +49 (0) 7152 203 6840
E-Mail: berlin.de@geze.com

GEZE GmbH

Niederlassung Mitte/Luxemburg
Tel. +49 (0) 7152 203 6888
E-Mail: frankfurt.de@geze.com

GEZE GmbH

Niederlassung West

Tel. +49 (0) 7152 203 6770

E-Mail: duesseldorf.de@geze.com

GEZE GmbH

Niederlassung Nord

Tel. +49 (0) 7152 203 6600
E-Mail: hamburg.de@geze.com

GEZE Service GmbH
Tel. +49 (0) 1802 923392
E-Mail: service-info.de@geze.com

GEZE GmbH
Reinhold-Voster-Stral3e 21-29
71229 Leonberg

Germany

Austria

GEZE Austria

E-Mail: austria.at@geze.com
www.geze.at

Baltic States -
Lithuania / Latvia / Estonia
E-Mail: baltic-states@geze.com

Benelux

GEZE Benelux B.V.

E-Mail: benelux.nl@geze.com
www.geze.be

www.geze.nl

Bulgaria

GEZE Bulgaria - Trade

E-Mail: office-bulgaria@geze.com
www.geze.bg

China

GEZE Industries (Tianjin) Co., Ltd.
E-Mail: chinasales@geze.com.cn
www.geze.com.cn

GEZE Industries (Tianjin) Co., Ltd.
Branch Office Shanghai

E-Mail: chinasales@geze.com.cn
www.geze.com.cn

GEZE Industries (Tianjin) Co., Ltd.
Branch Office Guangzhou
E-Mail: chinasales@geze.com.cn
www.geze.com.cn

GEZE Industries (Tianjin) Co., Ltd.
Branch Office Beijing

E-Mail: chinasales@geze.com.cn
www.geze.com.cn

France

GEZE France S.A.R.L.
E-Mail: france.fr@geze.com
www.geze.fr

Tel.: 0049 7152 203 0
Fax.: 0049 7152 203 310
www.geze.com

Hungary

GEZE Hungary Kft.

E-Mail: office-hungary@geze.com
www.geze.hu

Iberia

GEZE Iberia S.R.L.

E-Mail: info.es@geze.com
www.geze.es

India

GEZE India Private Ltd.

E-Mail: office-india@geze.com
www.geze.in

Italy

GEZE Italia S.r.l. Unipersonale
E-Mail: italia.it@geze.com
www.geze.it

GEZE Engineering Roma S.r.l
E-Mail: italia.it@geze.com
www.geze.it

Korea

GEZE Korea Ltd.

E-Mail: info.kr@geze.com
www.geze.com

Poland

GEZE Polska Sp.z 0.0.
E-Mail: geze.pl@geze.com
www.geze.pl

Romania

GEZE Romania S.R.L.

E-Mail: office-romania@geze.com
www.geze.ro

Russia

00O GEZE RUS

E-Mail: office-russia@geze.com
www.geze.ru

Scandinavia - Sweden
GEZE Scandinavia AB

E-Mail: sverige.se@geze.com
www.geze.se

Scandinavia - Norway

GEZE Scandinavia AB avd. Norge
E-Mail: norge.se@geze.com

www.geze.no

Scandinavia - Denmark
GEZE Danmark

E-Mail: danmark.se@geze.com
www.geze.dk

Singapore

GEZE (Asia Pacific) Pte, Ltd.
E-Mail: gezesea@geze.com.sg
www.geze.com

South Africa

GEZE South Africa (Pty) Ltd.
E-Mail:info@gezesa.co.za
www.geze.co.za

Switzerland

GEZE Schweiz AG

E-Mail: schweiz.ch@geze.com
www.geze.ch

Turkey

GEZE Kapi ve Pencere Sistemleri
E-Mail: office-turkey@geze.com
www.geze.com

Ukraine

LLC GEZE Ukraine

E-Mail: office-ukraine@geze.com
www.geze.ua

United Arab Emirates/GCC
GEZE Middle East

E-Mail: gezeme@geze.com
www.geze.ae

United Kingdom

GEZE UK Ltd.

E-Mail: info.uk@geze.com
www.geze.com

Der
MaBstab
DIN iSO 9001

unseres
Handelns
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